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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8758/2011

MNa podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaZznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

PROFIALIS Sp. z 0.0.
ul. Gnieznienska 47, 62-100 Wagrowiec

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Parapety wewnetrzne PROFIALIS
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U)

w Zakresie | na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czesc¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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Zatacznik: = =~ Marek Kapron
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 26 wrzesnia 2011 r.

fAprobala Techniczna ITB AT-15-8768/2011 jest nowelizaciy Aprobaty Techniczne] COBR  Metalplas
AT-DB-DT07/2004. Dokumernt Aprobaty Techniczrnej ITE AT-15-B758/2011 zawiera 16 stron. Tekst tego
dokumentu moina kopiowat tylke w calessl. Publikewanie lub upowszachnianie w kaide| inne] formie
fragmentow tekstu Aprobaty Techniczne|, wymaga pesemnago uigddnienia z Inshylutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmictern Aprobaty Technicznej ITB sa parapety wewnetrzne kKomorowe,
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), o nazwie handlowe] PROFIALIS,
produkowane przez firme PROFIALIS NV Brugstraat 27, BE-8720 Oeselgem, Belgia.
Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest firma PROFIALIS Sp. z 0.0,
ul. Gnieznienska 47, 62-100 Wagrowiec.
Aprobata obejmuje parapety wewngtrzne W postaci ksztattownikow komorowych
z powierzchnia licowa oklejona folig z PVC. w barwach: bialej, marmur, mahon, zioty dab,
ciemny dab, orzech i wisnia, zgodnych z wzornikiem producenta. Plaszczyzny cigcia
keztattownikéw wykarncza sie tworzywowymi naktadkami.
Parapety PROFIALIS charakteryzulg sie nastepujacymi wymiarami:
_  szeroko&é: 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, 800 i 700 mm,
- grubost catkowita — 20 mm,
- grubosé Scianki licowej — 2,2 mm,
— grubosé Scianki dolnej — 1.6 mm,
— wysokost czesci czotowej — 40 mm,
—  diugoéé ksztattownika parapetu — do & m.
Przekroje parapetow | nakiadki pokazano na rysunku 2.
Wymagane wiasciwosci techniczne parapetow PROFIALIS podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Parapety wewnetrzne PROFIALIS z PVC-U, objete niniejsza Aprobata Techniczna,
sg przeznaczone do stosowania wewnatrz pomieszczen w obiektach budowlanych
nowowznoszonych i eksploatacyjnych.

Parapety PROFIALIS powinny byc montowane w nastepujacy sposob:

— opparte na murze (osadzone na podkiadzie z zaprawy) tak, aby wypust poza lico
&ciany nie przekraczat 100 mm,

— weauniete pod oscieznice okienna minimum 20 mm i Scisle do niej przylegac,



@
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— boki parapetu powinny byt wykonczone tworzywowymi naktadkami.

Spostb montazu powinien byé zgodny z wytycznymi producenta zawartymi
w instrukcii montazu, opracowanej dla catego asortymentu parapetow objetych Aprobatg.

Zastosowanie parapetow z PVC-U powinno byé zgodne z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem postanowien Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8758/2011
oraz wymagan Polskich Norm i przepisow budowlanych, w szczegdinosci Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002, poz. 690 z poZniejszymi
Zmianami).

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/B/1568/01/2010 wydanym przez Panstwowy
Zaklad Higieny w Warszawie, parapety wewnetrzne z PVC PROFIALIS speiniajg wymagania
higieniczne.

Zakres stosowania wyrobow objetych Aprobaty powinien wynikac z ich wlasciwosci
technicznych okreslonych w p. 3.

3. WLASNOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcdw stosowanych do produkeji parapetow z PVC-U oraz sposdb

ich sprawdzania | odbioru powinny byé okreslone w systemie zapewnienia jakosc
producenta.

3.2. Wlasciwosci techniczne

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe wewnelrznych parapetow PROFIALIS
podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Metoda badania
Poz. Wiasciwoscl Wymagania wedlug
1 2 3 4
powierzchnie licowe parapetow
gladkie, bez uszkodzen, spekar,
1. | Wyglad zewnegtrzny obcych wiracen, o jednolitym p. 5.6.1
Zabarwieniu, Zgodnym Z
deklarowanym przez producanta
2. | Ksztalt ksztalt zgodny z rysunkiem 2 p. 562
3. | Dopuszczalne odchytki wymiardw:
» diugosci, mm t5
« szarokodei, mm 2 p. 5.6.2
» grubosci catkowitej, mm 05
 grubosei Scianki licowe) +02
i spodniej, mm :
4. | Gestoss, glem” 145 3% p. 5.6.3
Tempeatura migknienia wg
5| vicata, "c 275 p. 5.6.4
Skurcz termiczny po 6 h w temp.
&. |' B5°C, % =05 p. 5.6.5
7. | Udarncéé wg Charpy'ego, kd/m® z 30 p.5.66
8 H;l;zpﬂmum na rozciaganie, > 35 0. 567
Modut sprezystosci prey
B. rozciaganiu, MPa z 2000 p. 56T
Przyczepnosé folii do PVC-
10. | wytrzymatosé na oddzieranie, =2 p. 5.6.8
M/mm
Cdpomose na zaplamienie,
« | aceton, kawa, 25% roztwdr ;
(i st il sodu, 30% roztwér brak zmian w wyglgdzie zewnetrznym p. 569
nadtienku wodoru
12+ TrwadosE barwy, stopien zmian jednolita zmiana barwy, nie wieksza 5610
| wg skali szarej niz 3 stopien skali szarej [
T wiasciwose okreslana w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu | badaniami
gotowych wiTobow

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Parapety, objete Aprobaty powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach
Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcia Producenta
W sposob zapewniajacy niezmiennosé ich wtasciwosci technicznych.
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Do kazdego opakowania powinna byé dofaczona etykieta, zawierajaca co najmnigj
nastepujgce dane:
« nazwe i adres Producenta, nazwe handlowa wyrobu,
e Wymiary,
+ liczbe sziuk w opakowaniu,
« numer Aprobaty Techniczne] [TB AT-15-8758/2011,
« numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
+ znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobtw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 188/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. B ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr $2/2004, poz. 861) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byc wprowadzane do cbrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét  budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom  uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8758/2011 1 ocznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobata Techniczng ITB AT-13-8758/2011 dokonuje producent (lub jego
upowainiony przedstawiciel) majacy siedzibg na terenie Rzeczpospolitej Polskiej, stosujac
system 3.
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W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, producent moze wystawiC krajowa

deklaracje zgodnoéci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-8758/2011 na podstawie:

1
2)

wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
zaktadowe] kontroli produkci.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

a)
b)
c)
d}
e)

Wstepne badanie typu cbejmuje:

temperature mieknienia wg Vicata,

skurcz termiczny,

udarnosé wg Charpy'ego,

wytrzymatosE na rozciaganie,

modut sprezystosci przy rozciaganiu.

Badania, ktdre w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiaSciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci,

1)
2)

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkeji obejmuje:

specyfikacje | sprawdzanie wyrobow skiadowych | materialow,

kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug
zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkc)l,
dostosowanych do technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow
o wymaganych whasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniad, Zze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITE AT-15-8758/2011. Wyniki kontroli produkeji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejesiru powinny potwierdzaé, ze wyrdb speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia

wyrobdw powinna byé jednoznacznie zidentyfikewana w rejestrze badan

| dokumentach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania ckresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnegtrznego,
b} ksztaltu i wymiardw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) temperatury mieknienia wg Vicata,
c) wytrzymatosci na rozciaganie,
d) modulu sprezystosci przy rozcigganiu.

5.5. Czestotliwost badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna byé okreslona
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewngirznego
parapettw nalezy wykonat przez ich ogledziny ckiem nieuzbrojonym w swietle naturalnym
(dzignnym) lub rozproszonym Swietle sztucznym z odleglogcei (0,3 + 0,5)m, ped katen oceny
barwy | wystepowania uszkodzen.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu | wymiarow nalezy
wykonat na co najmniej 5 parapetach.

Prawidlowosé kszialtu parapetu okreéla sie przez pordwnanie go z rysunkiem
technicznym.
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Diugost | szerokosé parapetow sprawdza sig przy uzyciu przymiaru liniowego
z dokiadnoscia co najmniej do 1 mm. Na dtugosci wykonuje sie po 2 pomiary, na szerokosc
3 pomiary.

Grubost wyrobu i grubosé scianek (licowej | spodniej) sprawdza sie suwmiarka lub
innym przyrzadem pomiarowym umozliwiajgcym pomiar z doktadnosciga do 0,01 mm,
wykonujac co najmniej po 3 pomiary kazdej z wielkosci.

5.6.3. Sprawdzenie gestosci. Oznaczenie gestoscl nalety wykonac =zgodnie
z norma PN-EN IS0 1183-1:2006, metoda A, na prébkach bez foli.

5.6.4. Sprawdzenie temperatury mieknienia wg Vicata. Oznaczenie temperatury
migknienia wg Vicata (VST) nalezy wykonaé zgodnie z norma PN-EN 150 306:2006, metods
B50, na prébkach bez folii.

5.6.5. Sprawdzenie skurczu termicznego. Sprawdzenie skurczu termicznego
nalezy wykona¢ na co najmniej 3 fragmentach parapetdw, o diugosci 300 £ 2 mm, przy
Zachowaniu oryginainej szerokosci | grubosci wyrobu.

Na probkach do badan, wzdiuz linii rownoleglej do ich dlugosci nakleja sie po
2 repery w odlegtosci 250 mm od siebie. Po utwardzeniu kleju (co najmniej 24 h) prébki
kiimatyzuje sie w temperaturze (+23 + 2)°C | wilgotnosci wzglednej (50 + 5)% przez 48 h
i dokonuje sie pomiaru poczatkowego, przy uzyciu przyrzadu pomiarowego umozliwiajacego
pomiar z dokfadnoscia do 0,01 mm. Tak przygotowane probki umieszcza sie w komorze
klimatycznej w odlegloci co najmniej 25 mm jedna od drugiej.

Temperatura badawcza wynosi (+65 £ 2)°C.

Po 6 h dzialania podwyZszone] temperatury oraz 2 h klimatyzacji w temperaturze
(+23 + 2)°C i wilgotnosci wzglednej (50 £ 5)%, ponownie dokonuje sig pomiartw.

Skurcz termiczny nalezy obliczyt w % wg wzoru;

gdzie:
Iy — pemiar po dziataniu podwyZszonej temperatury, mm
Iy = pomiar poczatkowy, mm
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5.6.6. Sprawdzenie udarnosci wg Charpy'ego. Oznaczenie udarnosci wg
Charpy'ego nalezy wykonat zgoednie Z normg PN-EN ISO 179-1:2010, na prabkach bez folii,
typu 1fc, lecz o wymiarach (50 x 6) mm i odleglosci miedzy karbami 3 mm.

5.6.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaganie i modulu spretystosci przy
rozcigganiu. Oznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie | modutu sprezystosci przy rozciaganiu
nalezy wykonat zgodnie z normg PN-EN ISO 527-1:1998, przy zastosowaniu predkosci
obciazenia 50 mm/min i probek bez folii, typu 1B wg normy PN-EN IS0 527-2:1868.

5.6.8. Sprawdzenie przyczepnosci folii do PVG-U. Przyczepnosd folii do PVC-U
nalezy okreslic, na co najmniej 5 probkach, pznaczajac wytrzymatosé na oddzieranie folii od
rdzenia PVC-U, na probkach wg rysunku 1.

Tak przygotowana probke nalezy umiescic poziomo w maszynie wytrzymatoéciowej w
spostb umozliwiajacy jej swobodny przesuw w poziomie | poddac dziataniu siy rozciagajacej
(z predkoscia 10 mm/min.) przyiozonej do kofica woinego fragmentu folii.

Wynikiem badania jest wytrzymaloS¢ na oddzieranie obliczona jako iloraz sity
powodujacej oderwanie folii od PVC | szerokosci probki, wyrazona w N/mm.

5.6.9. Sprawdzenie odpornoéci na zaplamienie, Oznaczenie odpornosci parapetu
na zaplamienie nalezy sprawdzic zgodnie z norma PH-EN 438-2;2007.

5.6.10. Sprawdzenie trwatosci barwy. Probki pobrane z powierzchni licowych parapetow
nalezy poddat naswietlaniu lampg ksenonows zgodnie z nomma PN-EN 1SO 4882-1:2001
| PN-EN 180 4392-2:2008+A1:2008, metoda B, w cyklu bez deszczu, przy temperaturze czamego
wzorca (+65 + 3) °C, temperaturze w komorze badawezej (+30 + 35) °C i wilgoinosci wzgledne]
(65 + 5%) °C, oraz przy napromieniowaniu 590 MJ/m?.

Po przeprowadzeniu cykli starzeniowych nalezy ocenic zmiane barwy wg skali szargj
zgodnie z norma PN-EN 20105-A02:19986.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1883.

5.8. Ocena wynikdw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne Z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Techniczne] ITB, jezeli wyniki wszystkich badan =3 pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8758/2011 zastepuje Aprobate Techniczng
COBR PEWB Metalplast” AT-06-0707/2004.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8758/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé parapetow wewnetrznych PROFIALIS z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U) do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postancwien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt, 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 15 kwietnia 2004 r,
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy ninigjsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajows deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczna ITB AT-15-8758/2011 i oznakowat wyroby znakiem budewlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 118,
poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. [TB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych | nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta parapetow wewnegtrznych
PROFIALIS z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) od odpowiedzialnosci za
wiasciwa jakosé wyrobdw oraz projektantéw obiektow | wykonawcéw robot budowlanych od
odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospekidow i ogloszen oraz innych dokumentow zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie parapetéw wewnetrznych
PROFIALIS z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) nalezy zamieszczad
informacje o udzielone] tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITE AT-15-8758/2011.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8758/2011 jest wazna do dnia 26 wrzeénia 2016 r.

Waznosé Aprobaty Techniczne] ITB moze byt przediuzona na kolejne okresy, jezell jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w te] sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézZniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumeniu.

Normy zwiazane

PN-EN 438-2:2007

PN-EN 20105-A02:1996

PN-EN 150 178-1:2010 "

PMN-EN ISO 306:2006

PN-EN ISO 527-1:1998

PN-EN IS0 527-2:1998

PN-EM ISO 1183-1:2006

KONIEC

INFORMAC.JE DODATKOWE

Wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Phyty
z Zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane
laminatami). Czeé¢ 2: Oznaczanie wiasciwosci

Tekstylia. Badania odpormosci wybarwierl. Szara skala do
oceny zmiany barwy

Tworzywa sztuczne, Oznaczanie udamodei metodg
Charpy'ego. Czesé 1. Nieinstrumentalne badanie udarnosci
Tworzywa  szluczne. Tworzywa  fermoplastyczne.
Oznaczanie temperatury migknienia wg Vicata (VST)
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie whasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiv. Zasady
ogaine

Tworzywa sziuczne. Oznaczanie wiasciwodci mechanicznych
przy  stalycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw
sriucznych przeznaczonych do prasowania, wirysku
i wytlaczania

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sziucznych nieporowatych. Czesé 1. Metoda zanurzeniows,
metoda piknometru cieczowego | metoda miareczkowa
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PN-EN IS0 4892-1:2001

PN-EN |SO 4892-2:2009
+A1:2009

PN-N-03010:1983

Raporty z badan | oceny

Tworzywa sziuczne. Melody ekspozycii na laboratoryine
Zrédia $wialla. Czesc 1: Zasady ogoine

Tworzywa sziuczne. Mefody ekspozycji na laboraloryine
Frodia Swiatla. Czesd 2: Lampy ksenonowe fukowe
Statystyczna kontrola fakosci. Losowy wybor jednostek
produktu do probki

Raport z badahn nr LOWO1-1674/11/Z000WN. Parapety wewnetrzre PROFIALIS
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), Laboratorium Okué i Slusarki Budowlangj
— LOW, ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan, ul. Taczaka 12.

Raport z badaf nr LK0O-1674/11/Z000WN. Parapety wewnetrzne komorowe z PVC-U,
Laboratorium Konstrukgji | Elementow Budowlanych - LK, ITB, Warszawa, ul. Filtrowa 1.

Atest higieniczny HK/B/1568/01/2010 ~ .Parapety okienne wewnetrzne z PVC™ wydany
przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie.
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RYSUNKI

Rys. 1. Ksztalt | wymiary probek do badania przyczepnosci folii do PVC-U ... 15
Rys. 2. Parapety wewnetrzne PROFIALIS — ksztaltowniki komorowe, naktadki ................ 18
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140mm

Rys. 1. Ksztatt i wymiary probek do badania przyczepnosci folii do PVC-U
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Rys. 2. Parapety wewnetrzne PROFIALIS — ksztattowniki komorowe, nakiadki
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